6STERREICHISCHES PATENTAMT K1 ' 49< *' - 

PATENTSCHRIFT NR. 174521 

Ausgegcben am 10. April 1953 



CHARLES SOMVILLE IN BRtJSSEL 
Verfahren und Vorrichtungen zur Vcrbindung rohrfbrmiger Stiicke 

Angcmeldcc am J 6. April 1948; Prioritai dcr Anmeldung in Belgien vom 17. Feber 1948 beansprucht. 
Beginn der Patcntdauer: 15. September 1952. 



Die Erfuidung betrifft vor allem ein rasches, 
wirksames und billigcs Verfahren zur Ver- 
bindung rohrformiger Stucke, oder Teile rohr- 
fbrmiger Stiicke, die teilweise axial ineinander 
5 eindringen. 

Zur Herstellung solcher Verbindungen wurden 
bisher Befestigungs- oder Einsteckelemente wie 
Bolzen, MufTen, Schrauben, Kehlungen und /oder 
andcre ahnlich wirkende Elemente verwendet. 
io Oder es wurde eine Druckkraft einwirken ge- 
lassen, durch welche die miteinander in Be- 
ruhrung stehenden Flachen fest aneinander- 
geprcfit werden, wobci dieses Mittel im Zu- 
sammenwirken mit dem Prefisitz der ineinander- 
15 passenden Stucke oder den Deformationen des 
einen der beiden Rohxe oder rohrformigen 
Elemente verwendet worden ist. 

Das Verfahrcn gemafi der Erfindung bewirkt 
die Verbindung und definitive Vereinigung rohr- 
20 f ormiger Elemente durch die besondere Art der 
Anwendung eincs bereits, aber nur fiir die Ver- 
starkung von Rohrstucken verwendeten Ver- 
fahrens. Es ist wohlbekannt, dafi es moglich ist, 
den Widerstand eincs Rohres insbesondere gegen 
25 Plarzen dadurch zu erhohen, dafi man es vorher 
cincr inncrcn Bcanspruchung untcrwirtt, so dafi 
die Innenzone eine blcibcnde, die aufiere hin- 
gcgen nur eine elastische Fonnanderung erfahrt. 
Daraus crgibt sich, dafi einerseits das Gefuge 
30 der Innenzone durch eine grofiere molckularc 
Durchdringung des Materialcs verstlrkt wird 
und dafi andcrseits dieselbe verstarkte Zone 
automatisch zusanuner-gcprcSt wird infolge dcr 
Tatsache, dafi die Aufienzone sich zufolge ihrcr 
35 elasdschen Fonnanderung untcr daucrnder 
Spannung benndet. Dieses Verfahrcn soil abet nur 
eine Stetgcrung der Fesdgkeit bei aus etnem 
cinzigen Stuck bestehenden, d. h. in etnem 
einzigen Stuck ausgefuhrten Rohrcn hcrvor- 
40 rufen. 

Das den Gegenstand der Erfindung bildende 
Verfahren benutzt dieses Mittel der Autofrettage 
nicht zur Erhdhung der Fesdgkeit sondern zur 
Herbeifuhrung und Sicherung einer krafugen 
4> Verbindung zwischen zwei teilweise axial in- 
einandergesteckten rohrformigen El e men ten. 
Dieses Verfahrcn besteht also darin, das cine der 
2u verbindenden Elemente teilweise in das anderc 
cinzustecken und bcidc durch cin gccignctcs 



Mittel cincm inncrcn Druck auszusetzen, dcr so 
deran und in solchcn Grenzen angewendet wird, 
dafi das aufierc Rohxstuck nur eine elastische 
Fonnanderung erleidet. Durch dieses Mittel 
wird nicht cine eventuefl cintrctcndc Ver- 
festigung des einen oder andcren Rohrstuckes 55 
wie bei der ublichen Autofrettage, sondern nur 
die Entfaltung einer bctrachtiichen daucrnden 
elastischen Spannung zwischen den beiden in- 
einanderliegenden Rohrenden, die sogar auf eine 
molekularc Durchdringung der sich bcruhrenden w 
Flachen hinzielt. Man erreicht so, dafi die beiden 
Rohrclemente fest miteinander vercinigt werden. 
Da die zwischen den sich bcruhrenden Flachen 
bestehende Spannung direkt proportional ist dem 
im Inncrcn dcr hohlcn Elemente angewendeten m 
Druck, kann man das Endresultat mit grofler 
Genauigkeit regeln und einrichtcn. Der in die 
Rohre eingefuhrte Druck kann durch Anwendung 
mechanischer, elektrischer, pneumarischer, hy- 
dra ulischer und sons tiger Mittel oder einer to 
Kombinadon dicser Mittel erzcugt werden. Die 
Stucke, die so verbunden werden, konnen belicbig 
beschaffen sein, sie mussen nur mindestens einen 
hohlen Teil besitzen, urn sich unter tcilwciscr 
Oberdeckung incinanderstecken zu lassen, wobci 75 
sie so genau als moglich meinandexpassen sollen. 
Die allgemeinste Anwendung wird sich nichts- 
destoweniger auf rohrfSnnigc oder teilweise 
rohrformige Sriicke aus Stahl, Aluminium, oder 
leichtcn Lcgicrungcn erstrecken. Die Anwendung to 
des Verf aniens wird besonders bcdeutungsvoll 
im Fallc von schwer schweifibaren Stucken, 
sei es infolge dcr Natur dcr Materialien oder 
infolge der Kompliziertheit der auszufuhrenden 
Stucke oder Gegcnstande. es 

Um das ernndungsgemifie Verfahren zu cr- 
lautern, insbesonderc bei klarcr Abgrenzung 
gegeniiber dem Verfahrcn der Autofrettage, 
sci es im Folgcndcn an Hand einer Reihe, in den 
Zeichnungen schematisch dargestelltcr Aus- 90 
fiihrungen crlautcrt. 

Fig. 1 zeigt einen Querschnitt durch zwei 
rohrformige Elemente 1 und 2, die teilweise 
incinanderstecken und die in der einen Halftc 
vor der Anwendung des Verfahrens und in dcr 95 
andcren Halftc nach dessen Anwendung darge- 
stcllt sind. Die Bcschaffenhcit dcr Rohrclemente 1 
und 2 ist dcrart, dafi ihre ancinanderstoOcnden 
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Rahmens erfolgt durch die Schwcrc odcr untcr 
leichtem Druck. Wenn dcr Rahmen gefullt und 
uatcr Druck gesctzt isc, muQ nur noch jene 
Flussigkeitsmeoge zugef uhrt werden, die vod dcr 
s Vergro&rung des Vo/umens an den Verbindungs- 

stcllcn des Rahmens herruhrt, abcr nur einen 
Bruchtcil von Kubikzcniimetern betragt. Der 
zur Durchfuhrung der Autofrcnagc erforderliche 
Druck kann ctwa 2000 kg /cm 1 beiragen. Es wird 
10 also notig scin, cin widerstandsfahiges Gcrat 
herzustellen, umsomehr als die Arbeit aus Grunden 
dcr Ereparnis sehr rasch durchgefuhrt werden 
mufl. 

Die Erfindung erstreckt sicb nicht nur auf 
15 Rahmen von Fahrradern, sondern auch auf alle 
andcren, durch Aurofrertage erzeugten Rohr- 
zusammensetzungen beliebiger Abmessung und 
Ausbildung bei verschicdensten Qucrschnitts- 
formen der Rohre. 
20 Das Verfahren gemifl der Erfindung ist selbst- 
verstandlich anwendbar ohne Rucksicht auf die 
Form und Besrimmung der Werkstucke und 
auch ohne Rucksicht auf die Form und die 
Anzahl der ortiichen Deformationen des einen 
25 und/odcr des andcren Rohres odcr der aneinander- 
zuschliefienden rohrformigen Elemente. 

PATENT ANSPRtJCHE : 

1. Verfahren zur Verbindung rohrformiger 
Stucke, dadurch gekennzeichnet, dafi die zu ver- 



bindenden Rohrelemente (I, 2) teiiweisc axial 
inetnandergeschoben und die so vereinigten 30 
hohlen Elemente in einen widerstandsfam'gen 
zweiteiligen Formblock (3) gelegt werden, dcr 
an den Vcrbindungsstcllen der Rohrelemente 
urn diese freic Raume (4) belaflt, die es den 
korrespondierenden Teiien der Rohrelemente 35 
gestatten* sich in begrenztem Ausmafl zu defor- 
mieren, wonach in die hohlen Elemente cine 
Fliissigkeit eingefuhrt wird, die bei der Aus- 
trcibung der eingeschlossenen Luft mitwirkt und 
untcr hohen Druck gesctzt wird, der dem inneren «o 
Rohrlement ( 2) cine blcibendc und dem aufieren 
Rohrclemcnt (2) cine elastische Deformation 
erteilr, worauf schlicfilich der genannte Innen- 
druck durch Auslecren der Fliissigkeit aufgehoben 
wird. «5 

2. Rohrverbindung, hergestellt nach dem Ver- 
fahren gemlfi Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafi zwischen die mit lcichtcr Reibung 
ineinandergeschobenen Enden der Rohre cin 
plastischcr odcr clastischcr Dichtungsteil so 
fNippel 16) eingeftigt isL 

3. Rohrverbindungen nach den Anspriichen 
1 und 2, dadurch gekennzeichnet, dafi die in die 
Bohrung der Anschlufistucke (8—13 und 15) 
eingefiigten plastischen oder elastxschen 55 
Dichtungsteile (Nippel 16) mit eincr Schulter 
bzw. einem Ringwulst (17) verschen sind, 
an welche der Rand des cingesteckten Rohres 
stofit. 
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